MODELISATION ET REGULATION D’UN FOUR DE TRAITEMENT
THERMIQUE
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Meéthodes et outils utilisés :

tive PCR Analyse systéme

Durée de I'étude - 2 mois.

Les resultats obtenus

Résultats obtenus :
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Qui contacter ?
Sherpa Engineering
269-287 rue de la Garenne _
92024 NANTERRE :

Tél - 01478208 23 SHERPA
Fax - 0147 8200 96 . (IREEE SR

E-Mail : infodsherpa-eng.com
http://www.sherpa-control.com




